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Transportforetagens yrkesprov for
fordonslackerare

Yrkesprov for fordonslackerare dr framtaget av yrkesnimnden LYN, men drivs och
forvaltas av Transportforetagen fran november 2025.

Handledningen ir tinkt att inspirera och fungera som ett stod f6r den som utbildar
fordonslackerare. Den beskriver i text och bild en lackerares sju praktiska delar, de verktyg
och material som ingar, vilka férberedelser som krivs samt hur varje del genomfors.

Innehallet dr uppdelat enligt yrkesprovets sju praktiska delar, sa att deltagarna kan trina
pa varje del som ingar. Yrkesprovet bestar dven av en teoretisk del som kriver dator
med internetuppkoppling.

Materialet dr framtaget av Transportforetagen i samarbete med yrkeslirare pa
branschskolan f6r Kaross och lackering pa Lugnetgymnasiet 1 Falun.

Om du har synpunkter pa innehallet eller om du har fragor, hor girna av dig till:
Maria Sjo6lin Karlsson
ansvarig for valideringen | Transportféretagen

maria.sjolin@transportforetagen.se

Uppdaterad juni 2026

Yrkespmvet Lack 2026
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Intro & bakgrund

Vad ar yrkesprovet?

Yrkesprovet for fordonslackerare dr en typ av
examination for att bekrifta yrkesskicklighet, status
samt att fortydliga de krav branschen stiller pa de
som vill arbeta som fordonslackerare. Yrkesprovet
innehaller bade praktiska och teoretiska delar.
Bedomningen av provets olika delar skrivs 1 ett
bedémningsprotokoll. Yrkesprovet bekriftar elevens
yrkesskicklighet och visar vilka kunskaper hen har.
For arbetsgivaren dr det ett intyg pa att personen ar
anstallningsbar.

Tv4 absoluta krav for att

delta dr den obligatoriska likarundersokningen med tjanstbarhetsintyg samt
hirdplastutbildning (lagkrav AI'S 2014:43).


https://www.transportforetagen.se/kompetensforsorjning/for-dig-inom-utbildning/for-dig-som-utbildare-eller-larare/transportforetagens-yrkesprov/fordonslackerarnas-yrkesprov/obligatorisk-lakarundersokning/
https://www.av.se/globalassets/filer/publikationer/foreskrifter/andringsforeskrift/afs2014_43.pdf
https://www.av.se/globalassets/filer/publikationer/foreskrifter/andringsforeskrift/afs2014_43.pdf
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TRANSPORTFORETAGEN

Yrkesprovets delmoment

DELMOMENT

|. Kulorbestamning

2. Spackelarbete

3. Fyllerarbete
Maskering
Topplackering
Lackuppbyggnad
Efterjustering

Hadlsa & Sdkerhet

NV % N o Uk

Teoriprov

Bedomningen av Hilsa och Sikerhet sker under provets alla praktiska moment, del 1-7.

Teoriprovet del 9 ska genomforas digitalt innan det praktiska provet sker.



TRANSPORTFORETAGEN

Bedomningsprotokoll

TRANSPORTFORETAGEN

Bedémningsprotokoll fordonslackering

Namn:

Datum:

Delmoment 1 Kulérbedémning

S5p

Godként
4P

Korrekt preparerad yta f6r Spectrofotometer (inga synliga repor eller
vaxrester pa preparerad yta.)

1p

Korrekt arbete med Spectrofotometer och rétt val av kulor i e
dator (kollat objektivt och kurvor samt rétt val av underton).

1p

Fargprov applicerat korrekt Grundfarg | Topplack
(yta 40x40, ratt skikttjocklek och korrekt aviuftning.) my

fargprov grundfarg =

my

1p

Godkand kuldrmatchning fargprov
(slutbeddmning, obrukbart fargprov=0 p)

2p

Kommentarer

Poéng

Delmoment 2 Spackelarbete

Godkant
10P

Applicerat plastprimer under spackel

1p

Applicerat spackel avsett for detalj

1p

Fri fran randmarkering och sjunkningar efter reparation

3p

Formriktig, utan reflektion fran spackling (plast)

S5p

Formriktig, utan reflektion fran spackling (plat)

Beddmningsunderlag spackelarbete:

5 p Formriktig, utan reflektion fran spackling.

4 p Svag reflektion efter spackling, inte itgonfallande.

3 p Synlig reflektion efter spackling men uppvisar viss slipteknik,spacklingens yta motsvarar
storleken for typen av skada och ligger centrerat éver bulan.

2 p Reflektion efter spackling, idgonfallande och motsvarar inte storleken for skadan.
Spacklingen ar stérre eller mindre an férvantat men ligger centrerad dver skadan.

1 p Spackelarbete ger tydliga reflektioner och uppvisar inga kunskaper om slipteknik eller
applicering. Spackling ej centrerad eller spackel i stort sett bortslipat.

0 p Skadan synligare efter spackling an innan spackling.

5p

Kommentarer

Poéng




TRANSPORTFORETAGEN

Bedomningsprotokoll forts.

TRANSPORTFORETAGEN

Godkant

Delmoment 3 Fyllerarbete 15p o
Applicerat primer vid behov (platdetalj) 1p
Applicerat plastprimer under fyller vid behov (plastdetalj) 1p
2.1.1 |Inga sliprepor synliga i baslacken 3p
Fri fran hack och porer 2p
Fri fran genomslipningar 3p
Korrekt rengjord yta utan defekter av t.ex fett eller silikon 2p
Utslipad struktur i underarbete; gammal lack och slipgrund 3p
Kommentarer Poang
P
N | Delmoment 4 Maskering 15p S
Maskering tat, maskeringsplasten tejpad med 38 mm, kontrolleras 2p
visuellt och med tryckluft.
2.3.6 |Maskeringslager lagda ratt for att undvika att tryckluft kan lyfta skarvar 2p
och minska risken for ryk och paslag, springor till angransande ytor
tejpade for att undvika ryk och paslag, minst 40 cm.
Maskeringspapper ska vara sldta, utdragna till fulla langder och 2p
monteras tatt med 19 mm tejp. Onddiga skarvar och tejp som sticker ut
pa ytan som ska lackeras far ej férekomma.
Forstarkningsmaskering utférd for att undvika 2p
genomslag/genomblddning och statiska ytor.
2:2.12|Invandig maskering tillrackligt tat for att undvika ryk/paslag och satt 2p
korrekt i falsen. Papper eller plast far ej ligga runt angrénsande
panelens kant.
Specialmaskering rutlister utférd med lyfttejp. Maskering takbage, 3p
dorrlister ska vara lyfta fran takbdgen mot dérren och kantmaskering
lagd for att ge en fin lackskarv i dérrgadng mot takbage.
Avmaskering gar snabbt och smidigt. Maskeringstejp som sitter kvar pa 2p
bilen efter att maskeringen &r demonterad &r endast godként om det ar
till for att skydda angrénsande detaljer mot fargryk som kryper.
Kommentarer Poang
P




TRANSPORTFORETAGEN

Bedomningsprotokoll forts.

TRANSPORTFORETAGEN

LN | Delmoment 5 Topplackering 30p
Baslack 15 p G‘i‘i“é‘”‘
Baslacken aviuftad korrekt fére applicering av klarlack 3p
2.31 lingen kulérskillnad mellan panelerna skdrm och dérr 2p
2.3.2 |Full tackning, utan genomblédning 2p
2.3.3 |Fri fran flammighet 3p
237 . o 5p
Overgang utbittring baslack:
5 p Utbattring osynlig
4 p Utbattring synlig men ingen tydlig markering/ring runt battring
3 p Markering/ring runt utbattring latt flammig
2 p Synlig och flammig utbattring med markering/ring runt battring
1 p "Grusig" utbattring med markering runt battring
0 p Utbattring fortsatter dver markering eller &r lackad kant till kant
Kommentarer Poing
P
Klarlack 15p o
2.2.1|Fri fran frammande partiklar t.ex damm eller inneslutna partiklar fargpign] 3 p
2.2.2|Fri fran lackrinningar 2p
2.2.3 |Fri fran kratrar/silikon 2p
2.2.4 |OEM-struktur/apelsinyta: avdrag 1P per falt som ej uppnatt ratt yta 5p
2.341Fri fran kok, stick, matt yta, som sjunkit inop eller inte uppnar ratt glans. 3p
Kommentarer Poang P
Delmoment 5 Topplackering totalt: 30 p | Totalt:
GODKANT: 11p per delmoment dvs. 22p totalt. P




TRANSPORTFORETAGEN

Bedomningsprotokoll forts.

TRANSPORTFORETAGEN

Delmoment 6

Lackuppbyggnad

Godkant

10 p

7P
Poéngséttning skikttjocklek.
Primer/Fyller | #/-0my | 5P | +~20my | 4P | +30my | 3P +40 my 2p +50 my 1P
Baslack/klar!
ack: t0my | 5p | +~10my | 4P | +20my | 3P | +30my | 2p | +40my | 1P
My-métning slipad Punkt 1 Punkt 2 Punkt 3 Punkt 4 Punkt 5 Utrdknat Snitt
Oem-grund fore
applicering Fyller. my. —_—ye my. y. — . —my.
My-méatning innan Punkt 1 Punkt 2 Punkt 3 Punkt 4 Punkt 5 Utréknat Snitt
applicering
Baslack/klarlack.. my. —m. Y. my. —_— i
My-méaming Punkt 1 Punkt 2 Punkt 3 Punkt 4 Punkt 5 Utrdknat Snitt
Topplack
my. my. my. my. my. my.
Skiktjocklek Slipgrund - | Skikttjocklek enligt TDS Avvikelse Podng
Primer/Fyller. oem grund= | Fyller
my. my my.
Skitjocklek Topplack - Skikttjocklek enligt TDS Avvikelse Poidng
Baslack/klariack. grundfarg= Baslack och Klarlack
my. my. my.
Kommentarer Poédng
P
. . Godként
LN | Delmoment 7 Efterjustering 15p 10P
2.3.8 |Fri frAn hologram/polerrosor, fri fran matt yta 2p
2.3.8 |Fri fran matt yta 2p
2.3.8 |Fri fran blanka flackar, som inte matchar strukturen 2p
2.3.8 |Fri fran microsliprepor 2p
Fri frin genompolerad yta eller ej atgérdade defekter 5p
Fri fran marken efter sickling 2p
Arbete leveransklart, polerrester som damm, stank och annat smuts ska 2p
vara borttorkat.
Kommentarer Poéng
P

10
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Bedomningsprotokoll forts.

TRANSPORTFORETAGEN

Delmoment 8 Halsa & sakerhet (del 1-7) 10p o

Skyddsutrustning anvand korrekt 10p

Anmarkningar: 1 p avdrag per anmérkning. Vid 10

anmarkningar avbryts provet pa grund av farligt arbete! Antal ggr

Ej anvant friskluftmask dar den erfordras

Ej anvént kolfiltermask dar den erfordras

Ej anvant dammfiltermask dar den erfordras

Ej anvant handskar

Ej anvant skyddsglaségon

Ej anvant horselskydd

Ej godkanda arbetsskor

Ej godkanda arbetsklader

Produkt applicerad i fel utrymme

Arbete utan utsug/dammsugare

Oordning arbetsplats

Fortaring i verkstaden

Kommentarer Poang
P

Delmoment 9 Teoretiskt prov ke

Bedomning digitalt: golgll:;nd Godkind

Teoretiskt prov (endast godkand/icke godkand):

Yrkesbedtmare underskrift

Domare 1:

Domare 2:

Domare 3:

Domare 4.

Uppdaterat 2026-06-05

11

Totalt poang av 115:

poéng

Prov ej slutfort eller
uppnar inte en standard
som gar att bedéma.
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2. Praktisk information

Varje elev behover foljande utrustning:

e Tjanstbarhetsbedémning - Spirometri .

e Tickt kladsel

e Skyddsskor

e Handskar

e Skyddsglaségon,
e Horselskydd

Kolfiltermask

e Friskluftsmask

e Sprutoverall

e Spackelspadar - japansk & tysk

e Lacksprutor for grund, vattenbas,
klarlack & luftklocka

Material som anvinds under provet finns pa skolan dir yrkesprovet genomfors.

Yrkesprovsdagen

Yrkesprovsdagen genomférs under sju timmar plus 30 minuter lunch, dvs. som en vanlig

arbetsdag.

Grupp A start 07.00

Grupp B start 08.00

Grupp C start 08.00

07.00-10.00 Verkstad
Delmoment 2 spackelarbete

08.00-09.00 Verkstad, évningsbil
Delmoment 4 Maskering

08.00-11.00 Verkstad
Delmoment 1 Kulérbestdamning
Delmoment 2 spackelarbete

10.00-10.30 Applicering, box
Delmoment 3 Fyllerarbete
Delmoment 6 Lackuppbyggnad

09.00-12.00 Verkstad
Delmoment 1 Kulérbestamning
Delmoment 2 spackelarbete

11.00-11.30 Applicering, box
Delmoment 3 Fyllerarbete
Delmoment 6 Lackuppbyggnad

10.30-11.00 Verkstad, mixrum
Delmoment 1 Kulérbestamning,
prepp kulér och spruta

12.00-12.30 Applicering, box
Delmoment 3 Fyllerarbete
Delmoment 6 Lakuppbyggnad

11.30-12.00 Verkstad, mixrum
Delmoment 1 Kulérbestdgmning,
prepp kuldr och spruta

11.00 - 11.30 LUNCH

12.30-13.00 Verkstad, mixrum
Delmoment 1 Kulérbestamning,
prepp kulér och spruta

12.00 - 12.30 LUNCH

11.30-12.30 Verkstad
Delmoment 3 Fyllerarbete prepp
Delmoment 5 Mixa klarlack &
prepp sprutor fore box

13.00 - 13.30 LUNCH

12.30-13.30 Verkstad
Delmoment 3 Fyllerarbete prepp
Delmoment 5 Mixa klarlack &
prepp sprutor fore box

12.30-13.30 Applicering, box
Delmoment 5 Topplackering
Delmoment 6 Lackuppbyggnad,
rengoring lacksprutor

13.30-14.30 Verkstad
Delmoment 3 Fyllerarbete prepp
Delmoment 5 Mixa Klarlack &
prepp sprutor fore box

13.30-14.30 Applicering, box
Delmoment 5 Topplackering
Delmoment 6 Lackuppbyggnad,
rengoring lacksprutor

13.30-13.45 RAST

14.30-15.30 Applicering, box
Delmoment 5 Topplackering
Delmoment 6 Lackuppbyggnad,
rengéring lacksprutor

14.30-15.00 RAST

13.45-14.45 Verkstad, évningsbil
Delmoment 4 Maskering

15.30-16.00 RAST

15.00-16.00 Verkstad, 6vningsbil
Delmoment 4 Maskering

14.45-15.45 Verkstad
Delmoment 7 Efterjustering

16.00-17.00 Verkstad
Delmoment 7 Efterjustering

16.00-17.00 Verkstad
Delmoment 7 Efterjustering

12




3. Yrkesprovet steg for steg

Introduktion |

Yrkesprovsskolan tillhandahaller de produkter
och den utrustning som behovs f6r La C k I everant 'o rer
genomférandet av de praktiska moment som
ingar i provet.

Produkterna it:
- tvittvitska
- spackel
- primer
- fyller
- baslack
- Klarlack med tillh6rande hardare och
spadmedel

Utrustning:
- spectrofotometer
- mixdator
- vag etikettskrivare.

13
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Introduktion 2

Alla deltagare far som utgangspunkt 4 provdetaljer (Pd), som ska anvindas under yrkesprovets
olika praktiska moment. Samtliga detaljer mirks pa baksidan med namn och startkod.

\ 3

Pd1: Sprutprovsplat f6r kul6rbestimning

Pd2: Plastdetalj forlackerad med silver
metallic Volvo 711 och klarlack.
Foérproducerad skrapskada.

Introduktion 3

Pd3: ”Framskirm” férgrundad som en ny detalj  Pd4: ”Dorr” forlackerad med silver metallic
(efterliknar fabriksgrund) med en férproducerad  Volvo 711 och klarlack. Ska motsvara
skada. originallackering.



TRANSPORTFORETAGEN

Del | Kulorbestamning

I del 1 ska provdeltagaren férst med hjilp av Spectrofotometer mita in kuldren fran en likare
(torlackerad ”dorrpanel” Pd4) direfter vilja ut ritt variant av baslackskuléren med hjilp av
mixprogram i dator. Den valda variantens kod och mixrecept skrivs ut och fists pa baksidan
av sprutprovsplaten.

Den valda firdigblandade kulSren sprutas sedan upp pa sprutprovsplaten. (Pd1). Detta
moment utféres samtidigt med andra lackeringsmoment i sprutboxen: del 4 och del 5. Efter
tork sa jimfores sedan fiargprovet med likaren (Pd4) av domare. Detta sker med hjalp av
dagsljuslampa.




TRANSPORTFORETAGEN

Del 2 Spackelarbete

I del 2 ska provdeltagaren spackla och slipa
spackel, dels pa skrapskadan pa plastdetaljen
(Pd2) och dels pa en fingerad skada pa
framskirmen (Pd3). Skadorna pa detaljerna
skapas med specialverktyg, som ger likvirdiga
skador f6r provdeltagarna.

(Pd3) ///

Framskdrmen liggs pa ett fast underlag och
bucklan gérs med hjilp av en tyngd och ett
rof.

Tyngden slipps genom roret fran 23 cm
héjd.

(Pd2)

Del 3 Fyllerarbete

I del 3 ska provdeltagaren applicera fyller Gver skada pa plastdetalj (Pd2) och hela platdetaljen (Pd3)
samt efter tork slipa fyller pa bada detaljerna.

(Pd2) (Pd3)

16
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Del 4 Maskering

I del 4 ska provdeltagarna utféra maskeringsarbete pa bil placerad i verkstadslokalen.
Maskering for lack av bakskarm och takbage.

Tva deltagare kan arbeta samtidigt, en per sida.

Tid: 60min. Bedémning sker efter utfort arbete under provdagen.

Maskeringsarbete enligt foljande:

Specialmaskering, rutlister med lyfttejp.

Invindig maskering dérréppning, valfri teknik, ex papper, skumrulle, viktejp mm.

Maskering runt takbage, listerna ska vara lyfta fran lackytan.

Utvindig maskering med tickplast samt forstirkningsmaskering med papper runt lackytorna for att
underldtta reng6ring, undvika genomslag och statiska ytor.

Vid bedémningen anvinds bland annat tryckluft for att kontrollera maskeringen. For vidare
information om delmomentet; se bedémningsprotokollet.

Del 5 Topplack

I del 5 ska provdeltagaren applicera baslack och klarlack pa provdetaljerna enligt féljande:

Plastdetaljen (Pd2) lackeras helt med baslack.
Sprutprovspliten (Pd1) lackeras helt med baslack och klarlack.

Framskarmen (Pd3) med slipad fyller och den forlackerade silverdérren (Pd4) édr nu ett
komplett lackobjekt. Dorren férbereds for utbittring av baslack. Har sparas ett omrade (50
mm bla tejp), som anvinds for kulérkontroll fran del 1.

Direfter lackeras framskdrmen med baslack och en utbittring gérs pa dérren.

Slutligen appliceras klarlack 6ver samtliga provdetaljer.

o

Bt
LoAbad

(Pd2) (Pd3) (Pd4)

17
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Del 6 Lackuppbyggnad

Del 6 ingar i provdeltagarens praktiska moment under provets gang.
Vid tva kontrollpunkter under provet och vid slutbedémningen sa miter man applicerade skikt som
sedan jaimfores med angivna virden i produkternas tekniska datablad (TDS).

Kontrollpunkt 1:
OEM grund innan applicering av fyller.

Kontrollpunkt 2:
Fyller innan applicering av topplack

Slutbedémning:
Topplack (bas+klarlack)

Del 7 Efterjustering

I del 7 ska provdeltagaren utfora efterjustering inom ett bestimt omréade (storlek A4) pa
de firdiglackerade provdetaljerna (Pd3) eller (Pd4). Sker genom slipning och polering.
Omradets placering bestims av domare.

(Pd3) (Pd4)

18
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Del 8 Halsa och sakerhet

Bedomningen av Hiélsa och Sikerhet -

sker under provets alla praktiska moment,
del 1-7.

Under valideringen ldggs stor vikt i
bedomningen att man anvinder ritt Spackling
skyddsutrustning under aktuellt

delmoment.

Slipning spackel

Slipning grund

Polering

Del 9 Teoriprov

Teoriprovet genomfors digitalt via MZ.
For godkint teoriprov krivs 58%

19



4. Tips och lankar

Tips infor yrkesprovet
Tips till provdeltagare

Forbered dig genom att titta pa en filmen om provet och studera bedémningsprotokollet noga.
Trina pa att hantera de produkter som du har tinkt att anvinda under det praktiska provet.

Under provet - ta det lugnt, drick vatten och it ordentligt. Da kan du littare halla fokus och undvika
onddiga misstag.

Tips till yrkeslararen

Ga igenom alla moduler steg for steg, bade teoretiskt och praktiskt. Lat eleverna sjilva bedéma de
praktiska momenten utifrin bedémningsprotokollet for att fa en egen forstaelse for vilken kvalitet
som efterfragas.

Lankar

e Transportféretagens hemsida

e Obligatoriska lakarintyget
e JLagkrav AFS 2014:43

Ett material framtaget av Transportforetagen © 2026



https://www.youtube.com/watch?v=lf0zeJngbdc&feature=emb_logo
https://www.youtube.com/watch?v=lf0zeJngbdc&feature=emb_logo
https://www.transportforetagen.se/kompetensforsorjning/for-dig-inom-utbildning/for-dig-som-utbildare-eller-larare/transportforetagens-yrkesprov/
https://www.transportforetagen.se/kompetensforsorjning/for-dig-inom-utbildning/for-dig-som-utbildare-eller-larare/transportforetagens-yrkesprov/fordonslackerarnas-yrkesprov/obligatorisk-lakarundersokning/
https://www.av.se/globalassets/filer/publikationer/foreskrifter/andringsforeskrift/afs2014_43.pdf
https://www.youtube.com/watch?v=lf0zeJngbdc
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